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超过30年的自动化经验

GAR1200K GETECH 自动分板机

作为 切板领域的全球领导者
为您提供新型号切板机
以满足较大尺寸

毫米 毫米 的大批量高速生
产需求。

分板领域切割的
全面解决方案

机器特点
单个大工作台

节省空间

高精度和高质量切割

高速切割 /  高产能

全自动在线生产

高分辨率摄像机

自动换刀

安全防护

强力双真空吸尘系统

操作简单

C E认证 (选项 )  



G A R 1 2 0 0 K  GETECH 自动分板机

规格

保留所有权利。 此处包含的信息是 的财产 未经 事先许可 不
得全部或部分复制。 此处的信息如有更改 恕不另行通知 且不应被视为 的承诺。

是一款在线切板机 专门用于将尺寸达到 的印刷
电路板组件 切割成独立模块 这是一款高速度、省空间、高精度的机器
专为大批量生产 少人员操作而设计

优越的伺服轴系统提供高加速度 减速度 减少周期时间（增加生产输出 同时
保持高精度切割。

使用高分辨率的 相机和广受用户欢迎的基于 的 界面操作
简单 允许用户在几分钟内完成编程 对于所存储的程序的数量也没有任何限制

采用高质量的组件和焊接钢结构 以确保稳定性和高性能。所有使用
的轴和线性轨道都是防尘设计 以增加寿命和提高性能

切割参数 空载速度
切割速度
重复精度

最大 取决于物料 切割质量 刀具直径
± 一般情况下直线 弧线 其它 ± 受控条件下

传动轴 配置
驱动马达
驱动马达重复精度
分辨率

轴
交流无刷伺服马达
±
±

工作台 设计
板定位方法
进出板方式
面板尺寸
面板厚度
元件高度

单个大工作台 定位销型夹具
定位孔或板边定位
自动 在线全自动

×

上方最大 （选配：最大 ）
下方最大 （选配：最大

切割主轴 切割头马达
切割头马达选配
刀具更换
冷却
铣刀

陶瓷轴承
陶瓷轴承

自动换刀
环境冷却
刀柄尺寸

粉尘过滤系统 吸尘功率
过滤方式
吸尘位置
吸尘管尺寸
噪音级别

旋片式真空泵
三级工业过滤 一次性使用过滤袋
铣刀位置上吸风

影像系统 摄像机 高分辨率 相机

编程 操作系统
编程
其它功能

视觉示教编程 视觉辅助编辑功能 测试模式
刀具寿命优化 条码识别 自动调用上次生产程序
刀具磨损补偿 基准点校准 其它选项

生产监控 刀具
真空
机器

刀具寿命追踪 断刀检查 切割板数量统计
真空粉尘袋更换报警
机器报警记录

维护 刀具
粉尘袋
机器清洁软管

米更换刀具 取决于 材料
米粉尘袋更换

配有定期内部清洗的额外软管

输送带系统 进板输送带
输送带宽度调节
出板模块
前后设备通讯

皮带式输送 从左到右或从右到左
手动 前轨 固定 后轨 手动调整
客户定制化

安全特性 紧急停止开关 主轴紧急停止开关 主轴马达过热保护 伺服马达过载检测 封闭的工作区域和门开关传感器等。

机器尺寸和配电供给 机器尺寸
真空桶尺寸
重量
电源供给
气源供给

带侧盖为

约
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